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第⼀章 战略选型标准

战略选型六维评估模型

在选定电池平台之前，决策者必须围绕以下六⼤核⼼维度进⾏系统评估2每⼀项标准都直接影响基础设施的⻓期安全性1可靠性与经济性2

安全性能

化学体系的本征安全等级与热失控⻛险

温度适应性

极端ÿ境下的稳定运⾏能⼒

循ÿ寿命

⻓周期使⽤中的容量保持与衰减表Ā

设施兼容性

与Ā有电⼒架构的⽆缝集成能⼒

供应链韧性

原材料供给稳定性与地缘⻛险分散

运营⾃主性

低维护需求下的⻓期⽆⼈值守能⼒
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第七章 总拥有成本

10年期总拥有成本 (TCO) 分析
电池选型决策不能仅基于采购价格2必须以全⽣命周期成本为核⼼评估维度，将更换成本1燃料物流1停机损失和维护开⽀纳⼊综合计算2

铅��统 Winston LFP
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维护开�

�机损失

成��别

尽管LYP�台的初始采购成本较⾼，但在10�期内，更换频率降低、燃料物流减少、停机⻛险下降及维护开⽀缩减使其综合TCO显著优于铅酸系统和柴油依

赖⽅案2电池选型必须着眼于⽣命周期成本，⽽⾮单⼀采购价格2



第⼋章 基础设施兼容性

多场景基础设施⽆缝集成

优秀的电池平台必须适应基础设施，⽽⾮限制其设计⾃由度2Winston Battery ⽀持以下全部�流应⽤架构，确保与既有系统和新建项⽬的⽆缝衔接2

太阳能集成

与光伏系统直接耦合，⽀持MPPT充电控制

器接⼊，优化光储协同效率

混合动⼒系统

⻛光柴储多能互补架构中作~核⼼储能单

元，平滑出⼒波动

并⽹储能系统

参与电⽹调峰调频1需求侧响应与峰⾕套

利运营

离⽹独⽴系统

偏远⽆电⽹地区的独⽴供电解决⽅案，保

障持续能源供给

电信整流器系统

兼容�流电信直流供电标准，替代传统铅

酸备电⽅案
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第⼗⼀章 决策检查清单

⾼层决策审查清单

在最终确定电池�台选型之前，请逐项确认以O关键事项2每⼀项均已通过验证，⽅可进⼊采购流程2

01

化学体系安全性验证

确认LYP化学体系的热稳定性和安全测试ç告满⾜

项⽬要求

02

⼯作温度范围确认

验证 -45°C ⾄ +85°C 覆盖部署地点的极端⽓候条

件

03

电压灵活性匹配

确认可配置电压等级满⾜Ā有及规划中的基础设施

需求

04

循ÿ寿命达标

确保循ÿ寿命满⾜10�以N的基础设施规划周期

05

维æ负担可接受

运维团队确认维æ频率和复杂度在可承受范围内

06

供应链结构清晰

原材料来源1⽣产能⼒与交付时间线经过尽职调查

07

ÿ境适⽤性确认

沙尘1盐雾1腐蚀等⽬标ÿ境的适应性测试已完成



战略定位

Winston Battery 战略定位声明
Winston Battery 定位为⾯向任务关键型基础设施的⼯业级能源�台，核⼼价值体Ā在四⼤维度：

⾼安全LYP能源�台

以⽔性锂钇化学体系为基础，提供本征安全的储能解决⽅案

宽温域性能⽅案

电芯使⽤温度覆盖-45°C⾄+85°C，全球任意⽓候区均可稳定部署

模块化电压架构

3.2V基础单元灵活组合⾄1500V，适配全谱系应⽤需求

⼯业级耐久组件

以⻓循ÿ寿命和低维护设计，服务于10�以上基础设施规划

专为⻓期任务关键型能源稳定性⽽设计。


